PATTERN BRIGHT
Самотвердеющая акриловая пластмасса для моделирования
YAMAHACHI DENTAL MFG., CO. (Япония)

Свойства

Низкая степень усадки при полимеризации (0,72%) – для наиболее точного моделирования.

Время отвердевания – 3 минуты 20 секунд.

Оптимальная степень вязкости обеспечивает простоту моделирования кистью.

Практически не оставляет осадка при выгорании.

Твёрдость пластмассы способствует сохранению любых форм без изменений.

Пластмасса может наноситься прямо на гипсовую модель.

Применение

Моделирование бюгелей, пластин, кламмеров, телескопических коронок, мостов, моделирование при работе с имплантатами, изготовление культевых вкладок.
Физические характеристики
Время затвердевания при 23ºC – 200 секунд

Твёрдость по Виккерсу – 13.4Hv
Упругость – 60МПа
Усадка после затвердевания (при 23ºC): через 30 минут – 0.05%, через 24 часа – 0.06%

Усадка при затвердевании (при 23ºC) – 0.72%

Остаток при выгорании (при 700ºC) – 0.067%

Инструкции по применению – техника нанесения кистью
1. В необходимом размере подготовьте порошок и жидкость в разных чашах. Использование пипеток и мерных стаканчиков позволяет точно дозировать компоненты.

2. Смочите кисть в жидкости и обмокните влажную кисть в порошок Pattern Bright.

3. Нанесите материал на поверхность коронки. Рабочее время составляет около двух минут. При работе с гипсовыми поверхностями, рекомендуется перед нанесением пластмассы, нанести на гипс слой сепарационного материала Apollon Sep.
4. После каждого нанесения материала очищайте кисть, окуная её в жидкость и вытирая о бумажную салфетку.

5. Повторяете описанную процедуру пока, вся поверхность коронки не будет покрыта тонким слоем пластмассы Pattern Bright.

6. Оптимальная текучесть пластмассы Pattern Bright обеспечивает высокую точность в моделировании, а также максимальное прилегание к поверхности.

7. После отверждения, снимите готовую модель с коронки и оцените её внутреннюю поверхность.

8. Наденьте пластмассовую модель обратно на коронку и обработайте соответствующим инструментом. Добейтесь однородности толщины пластмассовой модели, проверяя каждый этап обработки с помощью микрометра.
9.  Поместите модель обратно на коронку, проведите дальнейшее моделирование воском для вкладок обычным способом.

10. Присоедините к модели литники в соответствии с методом отливки.

11. Замешайте паковочный материал Cristo Heat Shock и залейте в опоку с восковой моделью.

12. Произведите нагрев в соответствии с инструкциями паковочной массы и отливку обычным способом.

13. Очистите отлитую коронку от остатков паковочной массы и обработайте поверхность с помощью стеклянных шариков, устраните шероховатости соответствующим инструментом.

14. Готовая отлитая внешняя коронка будет идеально припасована к основной коронке.

Упаковка:
Набор 1+1: Порошок 100 г, Жидкость 100 мл, 2 силиконовых чаши для замешивания, Кисть моделировочная, Пипетка.
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